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ВВЕДЕНИЕ
       Сфера услуг является одной из самых перспективных и быстрорастущих подсистем современной экономики. Сфера услуг трактуется как комплекс отраслей экономики, предприятия и организации, которые оказывают населению и организациям различного рода услуги, выполняют для него различные работы. В последние годы её роль в формировании и развитии рыночной экономики значительно усилилась. Возрастает спрос на услуги самого широкого спектра и качества. В условиях современной России сфера услуг  превращается в важный источник социально-экономического развития государства, так как она создает многочисленные рабочие места, вносит существенный вклад во внутренний национальный продукт, выполняет социальные функции, является источником доходов для бюджета. В настоящее время услуги бытового характера становятся всё более востребованными.

   Бытовое обслуживание более развито в крупных городах. Лидирующее положение на российском рынке бытовых услуг занимает Москва. Объем реализации бытовых услуг в Москве в 2020 году составил порядка 40 миллиардов рублей. Перечень предоставляемых услуг согласно Федеральному закону№248ФЗ от 03.07.2016 (статья 346.26) составляет около 100 наименований. Сохраняется проблема неравномерности размещения объектов бытового обслуживания – в небольших городах, районных центрах, сельской местности их не достаточно, а зачастую и вообще нет.
  Для развития сферы бытовых услуг в регионе в 2001 году была разработана первая программа по развитию бытового обслуживания в сельской местности. 

  Кредит выдан Венгеровскому ПТПО на организацию швейного цеха; Искитимскому ПТПО на создание Дома быта в п. Линево. Государственную поддержку получили два проекта из Карасукского района, здесь будут открыты цех по производству мебели и швейный цех. В Каргате благодаря развитию малого бизнеса будет организована переработка леса, в Коченево, Кочках,  Краснозерке появятся швейные производства. В Маслянино получат развитие парикмахерские и косметические услуги, в Мошково - строительные и ритуальные.  Цель проекта – разработка организации предприятия службы быта.  
   Задачи:

1 Определить наиболее востребованные услуги.

2 Осуществить выбор оборудования.

1ОБЩАЯ ЧАСТЬ  

1.1 Анализ возможной деятельности

   В последние годы в Новосибирской области идет активное развитие сферы бытовых услуг. Это происходит благодаря приходу в эту отрасль малого бизнеса и развитию конкурентной среды. Рынок бытовых услуг Новосибирска на 1 января 2020 года — это 3436 предприятий с приемной сетью и филиалами различных организационно-правовых форм. На предприятиях бытового обслуживания занято 19,3 тысячи человек.

В структуре бытовых услуг доминируют следующие услуги:
· Парикмахерские услуги – 29%.

· Ремонт и техническое обслуживание автотранспортных средств – 12%,

· Ремонт обуви – 9,8%,

· Индивидуальный пошив и ремонт одежды – 7 %,

· Услуги химчистки – 6%,

  Известно, что уровень жизни населения в сельской местности ниже, чем в крупных городах, поэтому мастерские по ремонту одежды и обуви были бы там весьма востребованы. 
   В своей работе рассмотрю организацию мастерской по ремонту одежды и обуви, как наиболее востребованные.

1.2 Организация мастерской по ремонту одежды

   Мастерская по ремонту одежды вряд ли принесёт баснословную прибыль, но на стабильный доход можно рассчитывать.
В перечень услуг может входить:
· замена молний;
· штопка, нашивки;
· корректировка длины одежды – укорачивание брюк, платьев (возможно также удлинение за счет вставок);
· подгонка одежды по фигуре человека;
· изготовление и нашивка карманов;
· отпаривание;
· дополнительный мелкий ремонт – пришивание пуговиц, выполнение петель, и т. д.

Важными составляющими успеха работы ателье являются правильно подобранное помещение, персонал и оборудование.  
      Для мастерской по ремонту одежды  потребуется следующее оборудование:
· Универсальная машина челночного стежка,
· Краеобмёточная машина,
· Двухигольная  стачивающе-обмёточная машина (двухигольный оверлок),
· Вышивальный полуавтомат,
· Петельный полуавтомат,
· Утюжильный стол.
  Перечень машин разных производителей и их характеристика представлены в таблице 1.1.
1.3 Организация мастерской по ремонту обуви и кожгалантереи

   По статистке, каждая десятая пара требует ремонта уже в первом сезоне, а каждая тридцатая, выполненная из дорогих материалов, — сложного ухода с использованием профессиональных средств. А это значит, что спрос на услуги сапожников был, есть и будет всегда. Тем более, что обувной рынок в России растет стабильными темпами. 

   Наиболее востребованные в мастерских услуги:
∙ ремонт каблуков и их замена;
∙ замена набоек;
∙ профилактика и ремонт подошвы;
∙ ремонт и замена супинаторов;
∙ замена стелек;
∙ замена обувной фурнитуры;
∙ ремонт голенища;
∙ растяжка обуви;
∙ чистка и покраска обуви.
   Стандартным оборудованием  для проведения ремонта в условиях обувной мастерской, является:
· Универсальная машина челночного стежка для тяжёлых материалов;
· Пресс для приклейки подошв - используется для ремонта обуви, когда необходимо заменить подошву, а так же при пошиве обуви на заказ
·  Растяжки голенища, стопы - с их помощью натуральную обувь из кожи можно растянуть под размер, необходимый заказчику;
· Станок отделочный (финишер) с помощью данного оборудования проводится отделка обуви, фрезерование каблуков и различные виды обувной профилактики.   
· Машина для ремонта обуви с удлинённым рукавом и горизонтальной колонкой для втачивания замка - ”молния” в голенище.
Перечень машин разных производителей и их характеристика представлены в таблице 1.1.
                                             Таблица 1.1-  Сравнительная характеристика оборудования для мастерских службы быта
	ОБОРУДОВАНИЕ МАСТЕРСКОЙ ПО РЕМОНТУ ОДЕЖДЫ

	Оборудование
	Назначение

	Универсальная машина челночного стежка
	1. Выполнение основных швейных операций  

	Класс, тип, марка оборудования, предприятие-изготовитель, фирма, страна
	Тип стежка
	Макси

мальная скорость шитья
	Длина стежка, мм
	Высота подъёма лапки, мм
	Обрабатываемые материалы
	Цена, 

руб

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	AURORA A-1E (A-8600)
	Челночный


	 200-5000 ст/мин
	5 
	6/12 
	Лёгкие и средние
	18 929


	AURORA A-8700EB
	Челночный


	до 4000 ст/мин.
	8
	6/13
	Средние и тяжёлые
	15 732

	DDL-8100E JUKI
	Челночный
	до 4500 ст/мин.
	5
	5,5/13
	Лёгкие и средние
	19 434

	DDL-8100EH JUKI
	Челночный
	до 4500 ст/мин
	5,0 
	5,5/13
	Средние и тяжёлые
	18 903

	TYPICAL  6716MD
	Челночный


	до 4500 ст/мин
	4
	До 13
	Лёгкие и средние
	54 188

	 TYPICAL  GC0303D
	Челночный


	 2000
	8
	8/16
	Средние и тяжёлые
	51 176

	Краеобмёточная машина
	1 Обмётывание срезов.

2 Ремонт трикотажных изделий.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	JOYEE JY-B603-V
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	 до 6000 ст/мин.
	0,5 -3,6 
	5,5 
	Лёгкие и средние
	35 804

	Jack JK-T38-17
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	1200ст/мин
	6 
	7-12 
	Средние и тяжёлые
	117.980

	Juki MO-6804S-0A4-150
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	7500 ст/мин
	1,5
	6
	Лёгкие и средние
	72 619


	Juki MO-6816S-FF6-50H
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	7000ст/мин
	4
	7 
	Средние и тяжёлые
	64.036,

	TYPICAL GN793
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	до 6000 ст/мин
	До 3,6
	5,5
	Лёгкие и средние
	35 407

	TYPICAL  GN2000-3B
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	До 7000 ст/мин
	3,6
	5,5
	Для тончайших материалов
	40 570

	TYPICAL GN1-1D
	Трёхниточный цепной краеобмёточный
	3000 об/мин
	1,5-3,5
	4
	Средние и тяжёлые
	

	Двухигольная  стачивающе-обмёточная машина (двухигольный оверлок)
	1 Стачивание с одновременным обмётыванием шва.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	JACK JK-E3-4-M2-24
	Двухниточный цепной плоский + трёхниточный цепной 
	до 6000 ст/мин.
	до 4,2
	5,5
	Лёгкие и средние
	31 405

	
	краеобмёточный
	
	
	
	
	

	JUKI МО-6816S-FF6-30H
	Двухниточный цепной плоский + трёхниточный цепной краеобмёточный
	7000 ст/мин
	3,8 
	5,5 
	Лёгкие и средние
	76 314

	Typical GN795D
	Двухниточный цепной плоский + трёхниточный цепной краеобмёточный
	до 6000 ст/мин
	3,6
	5,5
	Лёгкие и средние
	38 199

	JUKI MO-6716DA-DE6-307
	Двухниточный цепной плоский + трёхниточный цепной краеобмёточный
	7000 ст/мин
	4 
	7 
	Лёгкие и средние
	90 723

	GOLDEN WHEEL CSA-2516-04/L35-5X6
	Двухниточный цепной плоский + трёхниточный цепной краеобмёточный
	до 6500 ст/мин.
	до 5
	7
	Средние и тяжёлые
	75 864 

	Петельный полуавтомат
	Выполнение петель

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	JUKI LBH-1796AS-BB/MC602NSS-AA4
	Челночный


	4200 ст/мин
	
	6 
	Легкие средние тяжелые
	747 131

	JK-T782D JACK
	Челночный


	3600 ст/мин
	
	12 
	Легкие средние тяжелые
	104 291

	GT670-01 TYPICAL
	Челночный


	3600 ст/мин
	
	13 
	Легкие средние тяжелые
	213 140

	Вышивальный полуавтомат
	Выполнение вышивки (отделка изделий, выполнение эмблем, логотипов)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	AURORA A-10-1
	Цепной и петельный
	800 об/мин
	4 
	11 
	Легкие средние тяжелые
	22 940

	HAPPY EXTEND 1501-40 (HCD2)
	Цепной и плетёный
	1200 об/мин
	0,1-12,7
	871
	Средние и тяжёлые
	758 100

	GOLDEN WHEEL CS-530-2
	Цепной и петельный
	800 об/мин
	4.5 
	5 
	Легкие средние тяжелые
	91 978

	Стол гладильный
	Влажно-тепловая обработка деталей, узлов и готовых изделий

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Класс, тип, марка оборудования, предприятие-изготовитель, фирма, страна
	Размер гладильной поверхности, мм
	Мощность, кВт
	Напря
жение, В
	Вес, кг
	Дополнительные сведения
	Цена, 
руб

	HASEL HSL-MP-25
	1460 х800х900
	0,37 
	220 
	45 
	Имеет специальную платформу для установки маленького парогенератора.
	43 000

	TAILOR PRIMULA
	1100х370 или 1150х450
	1 
	220 
	40 
	
	74 713

	PRIMULA TV 3811
	1100х3700x2300
	0,8 
	1000 
	1,8 
	
	72 045

	Пресс для установки фурнитуры
	Установка на швейные и галантерейные изделия металлической фурнитуры.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	8

	AURORA X-3
	-
	1000-5000 об/мин
	-
	-
	Средние и тяжёлые
	42 728

	BHP-1 (ТЕР-1)
	-
	С ручным управлением
	-
	-
	Средние и тяжёлые
	1 749

	SEUNG MIN SM-888N
	-
	20-120 шт/мин.
	-
	-
	Средние и тяжёлые
	284 730

	ОБОРУДОВАНИЕ ДЛЯ МАСТЕРСКОЙ ПО РЕМОНТУ ОБУВИ И КОЖГАЛАНТЕРЕИ

	Прямострочная одноигольная машина с верхним приводным роликом-лапкой и нижней реечной подачей материала и увеличенным вертикальным челноком
	Ремонт обуви и кожгалантереи


	Класс, тип, марка оборудования, предприятие-изготовитель, фирма, страна
	Тип стежка
	Макси
мальная скорость шитья
	Длина стежка, мм
	Высота подъёма лапки, мм
	Обрабатываемые материалы
	Цена, 
руб

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	GOLDEN WHEEL CSR-2401H

	Челночный
	2500 ст/мин
	до 7 
	10 
	Кожа
	102 605

	A-1243-D3 AURORA 
	Челночный
	2100 ст/мин
	8 
	14 
	Кожа
	258 565

	DURKOPP ADLER 887-160020 /- 160122
	Челночный
	3000 ст / мин
	7 
	12 
	Кожа
	440 273

	Прямострочная машина челночного стежка с горизонтальной колонкой
 
	Прошивка кожи обуви в труднодоступных местах, прошивания вкруговую заплаток, пришивания застежек-молний на сапоги и куртки

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	A-962 AURORA
	Челночный


	500 ст/мин
	1-7 
	8 
	Кожа
	41 848

	GOLDEN WHEEL CS-6900
	Челночный


	500 ст/мин
	1-8 
	10,5 
	Кожа
	91 347

	DURKOPP ADLER 887-160020 /- 160122
	Челночный


	3000 стежков / мин.
	7 
	12 
	Кожа
	440 273

	Пресс для склеивания обуви
	Приклеивание подошвы

	Класс, тип, марка оборудования, предприятие-изготовитель, фирма, страна
	Параметры
 (длина х ширина х высота, мм)
	Привод
	Вес, кг
	Дополнительные сведения
	Цена, руб

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	FCD ZX - 1 S (SL-SYJ01)
	5200х 2900х 6400
	Ручной


	30
	
	17 712.

	EMS-204
	1100 х 600 х 660
	Пневмати

ческий
	80
	
	92 000

	Könner​-S
	600х730х1830
	Электри

ческий
	70
	Полная автоматизация управления процессом.
	133 300

	Станок отделочный (финишер)
	Шлифование деталей обуви.
Чистка и полирование

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	SК 188
Китай
	5500х 5600х 1300
	Электрический
	104
	Алюминиевый барабан с зажимом практичен, безопасен и удобен при установке наждачной ленты. На нем имеется крепеж для зажима и натягивания наждачной ленты. На станке имеется конусный абразивный диск. Применяется для обработки внутренней части каблука. При желании его можно заменить круглым абразивным диском для заточки металлических набоек и втулок каблука.
Станок оснащен натуральной щеткой из конского волоса. Аспирационная система: система вытяжной установки включает в себя: двигатель, улитка с лопастями, мешки для сбора пыли и три патрубка для отвода пыли
	38 900

	ШОС - 2
	4200 х 10650х330
	Электрический
	40,55
	В комплект входит фреза
	29 670

	LB420
	5500х 5600х 1300
	Электрический
	
	С двумя головками: для обжига и финишером на станине для обжига и полировки кромок сумок, ремней и любых других компонентов, используемых в кожгалантерейном, обувном и т.п. производствах. Система вытяжной вентиляции - дымоуловитель для левой головки для обжига, и независимая система вытяжной вентиляции с мешком для сбора остатков и пыли для головки-финишер.
	318 495

	Станки для растяжки голенища, стопы
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	SMBH02
	0,4х0,35х0,6
	Ручной
	25
	В комплекте 4 пары колодок и накладки на косточки и суставы пальцев, а так же накладка под пятки. Растягивает как в длину, так и в полноту. Возможность растягивать конкретное место в случае выступающих по бокам косточек; Комплектуется набором косточек, которые вставляются в насадки для растяжки.
	31 830

	ВЕРСАЛЬ HL-B
	Длина растяжки 45 
	механическая без подогрева
	22
	Для растяжки голени. Растягивает в трех положениях: верх голени до 41 см в диаметре, низ ― до 39 см, по всей длине.
	15 037

	 JL-4 Китай
	430х340х490
	Электрический
	13
	Для растяжки обуви в носочной части.  Станок имеет 4 насадки носочной части и дополнительные накладки для растягивания обуви с учетом анатомических особенностей ноги клиента
	12 600

	  HASEL HSL-MKM-01S


	1450х700х1800
	4 
	25 
	100 
	Паровой манекен для финишной обработки паром и воздухом всех видов верхней одежды, таких как
	352 053


   По каждой группе машин было рассмотрено три варианта.
    На основании анализа были сформированы комплекты оборудования для каждой мастерской (цеха):
· минимально необходимые (наиболее унифицированный);
· рациональные;
· оптимального соотношения “цена - качество”.
     Загрузка оборудования в течение рабочего дня будет неполной, поэтому нет необходимости закупать машины ведущих производителей, дорогие и высококачественные. 
   Предпочтение отдано оборудованию фирмам TYPICAL и Golden Wheel.

   Старейшая и крупнейшая китайская компания швейного машиностроения    

   Крупнейшая Typical Industries – один из лидеров среди китайских производителей по качеству и объему выпуска продукции, самый надежный производитель машин челночного стежка в Китае. Машины отличаются высоким качеством, стабильностью в работе, оптимальными ценами.
Качество и надежность достигнуты за счет: комплектующие машин (запчасти) производства Япония, Тайвань или Китай от самых лучших производителей; японская система контроля качества.
   Промышленные швейные машины Golden Wheel производятся компанией Chee Siang (Group) Corporation, которая была основана в 1986 году в Тайвани как многонациональная корпорация. Тщательно исследуя спрос и требования на промышленное оборудование, компания создает все виды высококачественных промышленных швейных машин с использованием передовых международных технологий. На сегодняшний день, в рамках компании производятся промышленные швейные машины для шести отраслевых категорий, включая легкую промышленность, обувную промышленность, производство автомобильных сидений, мебельную промышленность, производство сумок и чемоданов, а также пошив головных уборов. Обладая высочайшим уровнем качества, продукция компании может в значительной степени удовлетворить потребности многих направлений швейной индустрии.
  Полный перечень оборудования представлен в таблице 1.2.
Таблица 1.2 - Перечень оборудования.

	Марка машины
	Назначение
	Количество

	1
	2
	3

	Мастерская по ремонту одежды

	TYPICAL  6716MD
	Универсальная машина челночного стежка для стачивания деталей из легких и средних материалов 
	1

	 TYPICAL  GC0303D
	Универсальная машина челночного стежка для стачивания деталей из средних и тяжёлых материалов
	1

	TYPICAL GN793
	3-х ниточный оверлок для обметывания краев деталей швейных изделий из хлопчатобумажных, шерстяных, шелковых, льняных, синтетических тканей и трикотажных полотен с одновременной обрезкой края.
	1

	TYPICAL  GN2000-3B
	3-х ниточный оверлок для обметывания краев деталей швейных изделий из  тончайших материалов
	1

	TYPICAL 1 GN795D
	5-ти ниточный оверлок для обметывания и одновременного стачивания цепным стежком краев деталей швейных изделий из хлопчатобумажных, шерстяных, шелковых, льняных, синтетических тканей и трикотажных полотен с одновременной обрезкой края
	1

	 TYPICAL GT670-01 
	Полуавтомат для выполнение петель


	1

	GOLDEN WHEEL CS-530-2
	Вышивальный полуавтомат


	1

	HASEL HSL-MP-25
	Утюжельный стол


	1

	Мастерская по ремонту обуви и кожгалантереи

	1
	2
	3

	GOLDEN WHEEL CSR-2401H
	Прямострочная одноигольная машина с верхним приводным роликом-лапкой и нижней реечной подачей материала
	1

	GOLDEN WHEEL CS-6900
	Прямострочная машина челночного стежка с горизонтальной колонкой
	1

	FCD ZX - 1 S (SL-SYJ01)
	Пресс для склеивания обуви
	1

	ШОС – 2 Россия
	Станок отделочный (финишер)
	1

	ВЕРСАЛЬ HL-B
	Растяжка голенища
	1

	 JL-4 Китай
	Растяжка стопы
	1


2 ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЗАТРАТ НА ПРИОБРЕТЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ
Таблица 2.1 – Затраты на приобретение оборудования 

	Марка машины
	Количество, шт.
	Цена, руб.
	Стоимость, руб.

	TYPICAL  6716MD
	1
	54 188
	54 188

	 TYPICAL  GC0303D
	1
	51 176
	51 176

	TYPICAL GN793
	1
	35 407
	35 407

	TYPICAL  GN2000-3B
	1
	40 570
	40 570

	TYPICAL  GN795D
	1
	38 199
	38 199

	 TYPICAL GT670-01 
	1
	213 140
	213 140

	GOLDEN WHEEL CS-530-2
	1
	91 978
	91 978

	HASEL HSL-MP-25
	1
	43 000
	43 000

	GOLDEN WHEEL CSR-2401H
	1
	102 605
	102 605

	GOLDEN WHEEL CS-6900
	1
	91 347
	91 347

	FCD ZX - 1 S (SL-SYJ01)
	1
	17 712
	17 712

	ШОС – 2 Россия
	1
	29 670
	29 670

	ВЕРСАЛЬ HL-B
	1
	15 037
	15 037

	 JL-4 Китай
	1
	12 600
	12 600

	Итого
	836 629


ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Основной задачей, решенной в ходе выполнения проекта, является организация предприятия бытового обслуживания населения.

В первом разделе проекта для каждой мастерской проанализировано технологическое оборудование различных производителей, по каждой группе оборудования и выбран наиболее эффективный вариант. 

В проекте рассчитаны затраты  на приобретение оборудования,  себестоимость ремонтных работ.

   Таким образом, все задачи, поставленные при выполнении проекта, решены.
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