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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального образования по  специальности 15.02.08  Технология машиностроения.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Общепрофессиональная дисциплина «Процессы формообразования и инструменты» принадлежит к профессиональному учебному циклу 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение  программы учебной дисциплины:

максимальная учебная нагрузка студента    285    часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося     190 часа;

самостоятельной работы обучающегося      95 часов.

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	285

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	190

	в том числе:
	

	     лабораторные работы
	20

	     практические занятия
	86

	Самостоятельная работа студента (всего)
	95

	В том числе:
	

	     подготовка докладов и рефератов
	20

	     подготовка к тестированию
	15

	     внеаудиторная работа с электронным УМК
	7

	     подготовка к опросу
	15

	     работа с нормативно-справочной документацией при подготовке индивидуальных творческих работ 
	18

	     подготовка к семинару
	10

	     подготовка к экзамену
	10

	Промежуточная аттестация в 4 семестре – диф.зачет,  в 6 семестре – диф.зачет, в 8 - экзамен


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Процессы формообразования и инструменты»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)


	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Методы  формообразования заготовок

	
	
	

	Тема 1.1 Литье
	Содержание учебного материала


	12
	

	
	1.
	Методы получения заготовок.  Сущность литейного производства. Классификация способов литья. Формовочные и стержневые смеси, их состав и свойства. Литейная оснастка

	
	1

	
	2.
	Сущность изготовления отливок литьем в землю (в песчаные формы).  Литье в оболочковые формы. Литье по выплавляемым и выжигаемым моделям. Литье в кокиль. Центробежное литье. Литье под давлением. Технологический процесс получения отливок. Достоинства и недостатки. 

	
	1

	
	3.
	Специальные методы литья в металлические формы. Литье вакуумным всасыванием. Непрерывное литье. Электрошлаковое литье. Литье выжиманием. Жидкая штамповка. Сущность и особенности изготовления отливок, преимущества и недостатки различных методов литья в металлические формы.

	
	1

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к устному опросу.


	6
	

	Тема  1. 2  Обработка металлов давлением.
	Содержание учебного материала


	12
	

	
	1.
	Физические основы обработки металлов давлением (О М Д). Влияние ОМД на структуру и свойства материалов. Законы, действующие при ОМД. Виды производства ОМД.

	
	1

	
	2.
	Получение машиностроительных профилей. Виды профилей. Прокатка. Прессование. Волочение. Виды, оборудование. Устройство и классификация используемого оборудования. Достоинства и недостатки.

	
	1

	
	3.
	Виды поковок. Ковка. Инструмент ковки, оборудование. Основные операции ковки. Конструирование поковки. Применение ковки в промышленности.


	
	1

	
	4.
	Горячая объемная штамповка. Ее виды. Инструмент объемной штамповки. Оборудование горячей объемной штамповки. Штамповка на прессах. Ротационная обжимка. Холодная объемная штамповка. Ее основные операции. Холодная листовая штамповка. Ее инструмент,  основные операции. Техника безопасности.


	
	1

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к устному опросу.


	6
	

	1
	2
	3
	4

	Тема  1.3 Сварочное производство.
	Содержание учебного материала


	4
	

	
	1.
	Сущность процесса и способы сварки. Физические основы сварки. Классификация видов сварки и их краткая характеристика. Требования, учитываемые при выборе способа сварки. Типы сварных соединений.

	
	2

	
	2.
	Классификация способов дуговой сварки. Дуговая сварка в защитных газах. Источники питания для дуговой сварки. Сварка лучевыми методами. Плазменная сварка. Газовая сварка и кислородная резка. Контактная сварка. Сварка аккумулированной энергией.

	
	2

	
	3.
	Холодная сварка. Диффузионная сварка в вакууме. Сварка ультразвуком.
	
	2

	
	4.
	Пайка. Требования к припоям и флюсам для пайки. Склеивание. Этапы технологического процесса склеивания материалов, применяемое оборудование.
	
	2

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка докладов.
	2
	

	Раздел 2 Обработка материалов резанием
	
	
	

	Тема 2.1 Обработка материалов точением.   Токарные резцы.
	Содержание учебного материала


	18
	

	
	1
	Сущность и виды обработки материалов резанием. Основная терминология в соответствии с требованиями действующих стандартов.


	
	1

	
	2
	Инструментальные материалы. Материалы, применяемые для изготовления режущих инструментов. Виды, свойства, предъявляемые к ним требования.
	
	1

	1
	2
	3
	4

	
	3
	Инструментальные стали. Виды, свойства, область применения

Твердые сплавы. Минералокерамика. Сверхтвердые материалы. Алмазы. Виды, свойства, область применения
	
	1

	
	4
	Геометрия токарного резца. Исходные плоскости. Углы резца в плане. Углы резца в главной секущей плоскости.
	
	2

	
	5
	Классификация токарных резцов. Проходные, подрезные, расточные отрезные, прорезные, галтельные, резьбовые, фасонные.
	
	2

	
	6
	Выбор основных параметров резца. Назначение геометрических параметров резца. Выбор формы передней поверхности
	
	3

	
	7
	Физические явления при токарной обработке. Процесс образования стружки. Явление нароста. Наклеп. Усадка стружки. Вибрации. Тепловыделение и распределение теплоты при резании металла. Износ резца. Критерии износа.
	
	2

	
	8
	Назначение режимов резания при токарной обработке. Особенности назначения режимов резания при многоинструментальной обработке.

	
	

	
	Лабораторная работа 
	4
	

	
	1.
	Измерение геометрических параметров токарных резцов
	
	

	
	Практические работы
	16
	

	
	1.
	Выбор конструкции и геометрии токарного твердосплавного резца
	
	

	
	2.
	Расчет элементов резания и геометрии срезаемого слоя. Определение основного времени при точении.
	
	

	
	3.
	Расчет составляющих силы резания и мощности затрачиваемой на резание
	
	

	
	4.
	Расчет скорости резания, допустимой режущими свойствами резца
	
	

	
	5.
	Расчет  и табличное определение режимов резания при токарной обработке. Определение основного времени.
	
	

	
	6.
	Расчет  режимов резания при многоинструментальной  обработке. Определение основного времени.


	
	

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Подготовка к семинару.


	19
	

	Тема 2.2. Обработка материалов строганием и долблением.
	Содержание учебного материала


	2
	

	
	1
	Обработка материалов строганием и долблением. Схемы строгания и долбления. Элементы режимов резания. Конструктивные особенности и геометрические параметры строгальных и долбежных резцов.


	
	2

	
	Самостоятельная работа.

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.


	1
	

	Тема 2.3.  Обработка материалов сверле-нием, зенкерованием, развертыванием.
	Содержание учебного материала


	4
	

	
	1.
	Обработка материалов сверлением. Геометрические параметры режущей части сверл. Элементы резания и геометрия поперечного сечения среза при сверлении. Назначение режимов резания при сверлении.


	
	2


	
	2.
	Обработка материалов зенкерованием, развертыванием Геометрические параметры режущей части  зенкеров и разверток. Элементы резания и геометрия поперечного сечения среза при  зенкеровании, развертывании. Назначение режимов резания при зенкеровании и развертывании.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа
	4
	

	
	1.
	Исследование геометрических параметров спирального сверла


	
	

	
	Практическая работа
	4
	

	
	1.
	Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении. Определение основного времени при сверлении.


	
	

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Работа с электронным УМК.


	6
	

	Тема 2.4.  Обработка материалов фрезерова-нием.
	Содержание учебного материала


	4
	

	
	1.
	Обработка материалов цилиндрическими фрезами. Элементы режущей части фрезы. Равномерность фрезерования. Силы, действующие на фрезу. Износ и стойкость цилиндрических фрез.
	
	2

	
	2.
	Обработка материалов торцовыми фрезами. Элементы режущей части фрезы. Силы и мощность при торцовом фрезеровании. Износ и стойкость торцовых фрез. Назначение режимов резания при фрезеровании.


	
	2

	
	Лабораторная работа
	4
	

	
	1.
	Измерение геометрических параметров фрез.


	
	

	
	Практическая работа
	4
	

	
	1.
	Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании. Определение основного времени при фрезеровании.
	
	

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите.
Подготовка к тестированию.


	6
	

	Тема 2.5. Обработка материалов протяги-ванием
	Содержание учебного материала


	2
	

	
	1.
	Процесс протягивания. Конструкция и геометрия протяжки. Элементы режимов резания при протягивании. Износ и стойкость протяжек и скорость резания.
	
	2

	
	2.
	Высокопроизводительные протяжки. Расчет протяжек на разрыв и смятие.
	
	2

	
	Практическая работа
	2
	

	
	1.
	Выбор основных параметров цилиндрической протяжки
	
	

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к практической работе с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Подготовка к устному опросу.


	2
	

	Тема 2.6.  Резьбонаре-зание.
	Содержание учебного материала


	4
	

	
	1.
	Процесс резьбонарезания. Методы нарезания резьбы. Резьбовые резцы и гребенки. Метчики. Плашки. Резьбонарезные головки. Резьбовые фрезы. Конструкция и геометрия резьбонарезного инструмента. Элементы резания при резьбонарезании. Определение основного времени при резьбонарезании.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа
	4
	

	
	1.
	Исследование геометрических параметров резьбонарезного инструмента
	
	

	
	Практическая работа
	4
	

	
	1.
	Расчет и табличное определение режимов резания при резьбонарезании. Определение основного времени.
	
	

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Подготовка к тестированию.
	6
	

	Тема 2.7. Зубонарезание.
	Содержание учебного материала


	4
	

	
	1.
	Методы нарезания зубьев зубчатых колес. Сущность метода копирования. Инструмент, используемый при нарезании зубьев методом копирования: дисковые и концевые фрезы. Их конструкция и геометрия. Применение многорезцовых зубодолбежных головок для нарезания зубчатых колес. 


	
	2

	
	2.
	Сущность метода обката. Инструмент, используемый при нарезании зубьев методом обката. Конструкция и геометрия червячной фрезы. Конструкция и геометрия долбяка. Определение скорости резания при зубофрезеровании и зубодолблении. Мощность резания, основное время при зубофрезеровании и зубодолблении. Шевингование зубчатых колес. Нарезание зубьев прямозубых зубчатых колес. Нарезание зубьев прямозубых зубчатых колес пазными зубострогальными резцами. Нарезание конических колес со спиральными зубьями и табличное определение режимов резания при зубофрезеровании и зубодолблении.


	
	3

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа
	4
	

	
	1.
	Измерение геометрических параметров долбяков и червячных фрез.
	
	

	
	Практические работы
	6
	

	
	1.
	Расчет и табличное определение режимов резания при зубофрезеровании.


	
	

	
	2.
	Расчет и табличное определение режимов резания при зубодолблении.
	
	

	
	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Подготовка к тестированию.


	7
	

	Тема 2.8. Обработка материалов шлифова-нием.
	Содержание учебного материала


	6
	

	
	1.
	Абразивные инструменты. Характеристика абразивного инструмента. Форма абразивного инструмента. Закрепление абразивного инструмента. Износ и правка абразивного инструмента.


	
	2

	
	2.
	Виды шлифования. Наружное круглое шлифование в центрах. Бесцентровое наружное круглое шлифование Внутреннее круглое шлифование. Плоское шлифование. Выбор шлифовальных кругов. Роасчет режимов резания при шлифовании
	
	2

	
	3.
	Отделочная обработка наружных поверхностей. Хонингование. Суперфиниширование. Полирование.
	
	2

	
	Практическая работа
	4
	

	
	1.
	Расчет и табличное определение режимов резания при шлифовании. Определение основного времени.


	
	

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к практической работе с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических работ, отчетов и подготовка к защите

Подготовка к устному опросу к контрольной работе.


	5
	


	1
	2
	3
	4

	Раздел 3. Проектирование режущего инструмента


	
	
	

	Тема 3.1. Общие вопросы выбора конструкции лезвийных инструментов.
	Содержание учебного материала

	
	

	
	1
	Выбор параметров и проектирование лезвийного инструмента
Общая классификация режущих инструментов. ГОСТы на режущие инструменты. Система кодирования режущих инструментов. Каталоги и справочники по режущим инструментам.

Задачи конструирования режущих инструментов. Современные тенденции конструирования режущих инструментов: сварочные и сборочные инструменты, механическое крепление режущих пластин, повышение жесткости, применение режущих элементов из сверхтвердых материалов.

Технические требования к инструменту. Рабочие черты инструментов.


	1
	1

	
	2
	Общие понятия о прочностном расчете инструмента. Основные формулы сопромата, применяемые при расчете режущих инструментов. Допускаемые напряжения на разрыв, изгиб, кручение для инструментальных материалов и материалов присоединительной части инструмента. Использование справочных данных при конструировании инструментов.

	
	1

	
	Самостоятельная работа.
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. Подготовка к устному опросу.


	0,5
	

	Тема 3.2 Расчет и конструирование резцов.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Выбор конструкции и геометрии резцов
Выбор типа конструкции и геометрии резца в зависимости от условий обработки. Расчет резцов на прочность. Расчет резцов на жесткость. Особенности конструирования отрезных и расточных резцов. Особенности конструирования твердосплавных резцов и резцов с механическим креплением режущих пластин. Особенности конструирования резцов, оснащенных искусственным алмазом и кубическим нитридом бора ( композитом).


	1
	2

	
	2
	Классификация и конструкция фасонных резцов. Графический и аналитический методы расчета профиля круглого (дискового) фасонного резца. Расчеты крепежных элементов фасонных резцов.

	
	3

	
	
	Практические работы
	8
	

	
	1
	Расчет и конструирование твердосплавного токарного резца

	
	

	
	2
	Расчет и конструирование фасонного резца 

	
	

	
	Самостоятельная работа. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. Подготовка к устному опросу.

Подготовка докладов и рефератов.
	4,5
	

	Тема 3.3. Расчет и конструирование сверл, зенкеров, разверток и комбинированных осевых инструментов.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Выбор конструкции и  геометрии сверл
Общие принципы расчета сверла прочность. Выбор исполнительно размера. Выбор конструкции и геометрии зенкеров и разверток. Определение исполнительного размера развертки, зенкера.

Особенности конструирования сверл для глубокого сверления и кольцевых сверл.


	2
	2

	
	2
	Расчет и конструирование комбинированных осевых инструментов:
 ступенчатых сверл и зенкеров, комбинированных сверл-разверток.
Особенности конструирования регулируемых расточных оправок и сборных расточных блоков.


	
	3

	
	
	
	
	

	
	Практические работы
	8
	

	
	1
	Расчет и конструирование спирального сверла


	
	

	
	2
	Расчет и конструирование зенкера


	
	

	
	3
	Расчет и конструирование комбинированного осевого инструмента


	
	

	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. Подготовка к тестированию.

Работа с электронным УМК.


	5
	

	Тема3.4. Расчет и конструирование фрез.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Выбор конструкции и геометрии фрез
Определение конструктивных размеров, числа зубьев фрезы. Расчет фрезы из условия равномерности фрезерования. Расчет диаметра отверстия цилиндрической фрезы под оправку и хвостовика концевой фрезы.


	2
	2

	
	2
	Особенности расчета торцевой фрезерной головки. Расчет вставных ножей (резцов) на прочность.

	
	2

	
	3
	Расчет и конструирование цилиндрических фрез. Расчет и конструирование дисковой фрезы. Расчет и конструирование концевых фрез.

	
	2

	
	Практические  работы
	8
	

	
	1
	Расчет и конструирование торцовых фрез


	
	

	
	2
	Расчет и конструирование концевых фрез


	
	

	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы

Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. Подготовка к устному опросу.


	5
	

	Тема3. 5. Расчет и конструирование резьбонарезных инструментов.
	Содержание учебного материала


	
	

	
	1
	Расчет и конструирование резьбонарезных инструментов
Выбор конструкции и геометрии резьбового резца, плашки, метчика, резьбовых фрез. 


	2
	2

	
	2
	Расчет метчика на прочность. Расчет исполнительного размера калибрующей части метчика.

	
	2

	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. Подготовка к тестированию. Подготовка докладов и рефератов.


	1
	

	Тема 3.6. Расчет и конструирование зуборезных инструментов.
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Расчет и конструирование зубонарезных инструментов, работающих методом копирования. Построение рабочего профиля дисковой или концевой модульной фрезы табличным методом по координатам точек профиля.

	2
	2

	
	2
	Расчет и конструирование зубонарезных инструментов, работающих методом обката.  Расчет и конструирование червячной модульной фрезы. Определение диаметра и числа зубьев. Построение осевого профиля. Определение величины затылования и построение бокового профиля. Увязка расчетных величин с ГОСТами.
Общие сведения о расчете червячных фрез для нарезания шлицев и звездочек. Построение рабочего профиля зубьев фрез.


	
	2

	
	3
	Особенности конструирования зубонарезного долбяка


	
	2

	
	Практические работы
	10
	

	
	1
	Расчет и конструирование дисковой модульной фрезы

	
	

	
	2
	Расчет и конструирование червячной модульной фрезы

	
	

	
	3
	Расчет и конструирование зубонарезного долбяка

	
	

	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. Подготовка к устному опросу.


	8
	

	Тема 3.7. Инструменты для автоматических линий и станков с числовым программным управлением (ЧПУ)
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Инструмент для автоматических линий и станков с ЧПУ.
Требования, предъявляемые к режущему инструменту для станков с ЧПУ. Резцы к токарным станкам с ЧПУ. Конструкции крепления многогранных неперетачиваемых режущих пластин. 
	1
	2

	
	2
	Расточной инструмент для станков с ЧПУ. Выбор конструкции и геометрии осевого инструмента для многоцелевых станков с ЧПУ. Методы крепления режущего инструмента.
	
	2

	
	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы. Подготовка к практическим работам, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. 
	0.5
	

	Тема 3.8. Расчет и конструирование протяжек
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Выбор геометрических параметров протяжек. Исходные данные для конструирования протяжки. Методика конструирования цилиндрической протяжки. Прочностной расчет протяжки на разрыв. Особенности конструирования прогрессивных протяжек.
	1
	2

	
	2
	Особенности конструирования шпоночной, шлицевой и плоской протяжки.
	
	2

	
	Практические работы
	12
	

	
	1
	Расчет и конструирование цилиндрической протяжки
	
	

	
	2
	Расчет и конструирование шпоночной  протяжки.
	
	

	
	3
	Расчет и конструирование шлицевой протяжки.
	
	

	
	Самостоятельная работа. 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка  практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к защите. Работа с электронным УМК.
	6,5
	

	
	
	Всего:
	285
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета «Процессы формообразования и инструменты»

Оборудование учебного кабинета: 

1. Набор пластинок из твердого сплава, минералокерамики, из твердого сплава с износостойким покрытием.

2. Комплекты инструментов:

2.1 . Резцы.

2.2 . Сверла.

2.3 . Зенкера.

2.4 . Развертки.

2.5 . Фрезы.

2.6 . Резьбонарезной инструмент (метчики, плашки, резцы, гребенчатые фрезы и т.д.).

2.7 . Протяжки.

2.8 . Абразивный инструмент.

3. Действующая модель токарного станка.

4. Модель протяжного станка.

5. Макет спирального сверла с разрезами.

6. Макет резца.

7. Комплект плакатов по всем темам.

8. Мерительный инструмент (штангенциркули, угломеры маятниковые, угломеры универсальные, приспособление для измерения заднего угла сверла и т.д.).

Технические средства обучения:

      Компьютер.

3.2.Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:  
1. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструмент: учебник для студ. учреждений средн. проф. образования / Р.М.Гоцеридзе. – М. : Издательский центр «Академия», 2016. -384 с. - (Среднее профессиональное образование).

2. Черепахин А.А. Технология обработки материалов: учебник для студ. учреждений средн. проф. образования / А.А. Черепахин. – М. : Издательский центр «Академия», 2016. -272 с.-(Среднее профессиональное образование).

Дополнительные источники:   
1. Алексеев Г.А. Конструирование инструмента: учебник для студ. учреждений средн. проф. образования / Г.А. Алексеев, В.А. Аршинов , Р.М. Кричевская. - М.: Машиностроение, 1979.- 384 с.

2. Аршинов В.А. Резание металлов и режущий инструмент:учебник для студ. учреждений средн. проф. образования / В.А. Аршинов, В.А. Алексеев. -  Изд. 3-е — М.: Машиностроение, 1975.- 440 с.

3. Гапонкин В.А. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки: учебник для средних специальных учебных заведений по машиностроительным специальностям / В.А.Гапонкин, Л.К. Лукашев, Т.Г. Суворов. – М.: Машиностроение, 1990. - 448 с.

4. Кожевников Д.В. Режущий инструмент: учебник для вузов /Д.В Кожевников, В.А. Гречишников, С.В. Кирсанов / под ред. С.В. Кирсанова.- 2-е изд. Доп. М.: Машиностроение, 2005. - 528 с.

5. Нефедов Н.А. Сборник задач и примеров по резанию металлов ирежущему инструменту — Н.А. Нефедов, К.А. Осипов.-5-е изд., перераб. И доп.-М.: Машиностроение, 1990.-448 с.-(учебное пособие для техникумов).

6.Справочник технолога-машиностроителя. Т.2/ А.М.Дальский, А.Г.Косилова, Р.К.Мещеряков, А.Г.Суслова и др./ под ред. А.Г.Косиловой и Р.К.Мещерякова. Изд. 3-е М.: Машиностроение, 2003. - 472 с.

7. Справочник технолога-машиностроителя. Т.2/В.Н. Гриднев, В.В. Досчатов, В.С. Замалин и др./ под ред. А.Н. Малова. Изд. 3-е М.: Машиностроение, 1972. -568 с.

8. Схитладзе А.Г. Формообразующие инструменты в машиностроении: учебное / А.Г. Схитладзе, Л.А. Чульпина, А.И. Пульбере.- М.: Новое знание, 2006. – 557 с. –(Техническое образование).

Электронные ресурсы:

1. Техническая литература WWW.TEHLIN.RU
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)  из п.п.1.3.
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения)

	В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
	

	-пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
	Индивидуальная защита практических работ, путем собеседования.
Тестирование.



	-выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
	Защита лабораторных и практических работ, выполненных малой группой

Защита практических работ, в форме 
тестирования.
Устный опрос.

	-производить расчет режимов резания при различных видах обработки.
	Защита практических работ.
Письменный опрос.

Тестирование.



	В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

	

	-основные методы формообразования заготовок;
	Тестирование

Защита реферата, доклада.

Устный опрос.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         


	-основные методы обработки металлов резанием;
	Тестирование

Защита реферата, доклада.

Письменный опрос

	-материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
	Защита практических работ

Тестирование

Защита реферата, доклада.

	-виды лезвийного инструмента и область его применения;
	Защиты лабораторных и 
практических работ.

Тестирование.


	-методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.
	Защита практических работ



	Дифференцированный зачет в 4, 6 семестре.

Экзамен в 8 семестре.
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